
 

 

Examination Procedure 
Beteckning/Document 

KBE EP-101  
Utgåva/Issue 

3 (E)  
Rubrik/Title Datum/Date 

Visual Inspection 2017-05-22 
Ersätter/Supersedes 

2 (E) 
 

1 Scope 
This Examination Procedure is applicable as routine inspection to all electrical equipment. 

If the equipment contains printed board assemblies KBE EP-190 shall be applied. 

2 Objective 
Verify that the product has been manufactured in a professional manner and in accordance with 
relevant specifications 

3 Method 
A systematic visual inspection is to be performed in accordance with the Manufacturers 
production and quality procedures, and should include the following points, where applicable: 

• Product identification 

• Personal safety  
Protective earthing,  leakage paths and air gaps, degree of protection, protective measures 
against unintentional direct contact, accessibility of fuses 

• Ratings  
Voltage, frequency, load, inputs and outputs 

• Process instruments  
Measuring range, accuracy, measured quantity and unit, scaling, calibration 

• Control switches, indicators and meters  
Installation, function, ergonomics, MMI 

• Marking signs and labels 
Conformance to the List of Labels, readability 
External signs – product 
Internal signs - item and location designations, apparatuses, fuses 

• Component and apparatus location  
Conformance to the List of Apparatus, accessibility, risk of personal damage 

• Internal cabling and wiring  
Conformance to the Wiring Table, wire types and colours, conductor dimensions, markings, 
strain reliefs, risk of mechanical damage, distance to heat emitting items 
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• Electric connections 
Connecting method, workmanship, cable screens 

• Unused cable leads  
Taken care of in a professional manner 

• External connections  
Accessibility, terminal blocks, connectors, cable strain relief, fastening devices 

• Cleanliness 

• Environmental adaptation 
Ventilation, enclosure, cable penetrations, EMC protection, surface treatment and finish, 
corrosion protection 

• Other requirements as set out in the manufacturing documents, the Technical Specification or 
applicable Technical Requirements (TBE) 

4 Acceptance Criteria 
The product shall be of the type stated in the Technical Specification and shall meet all 
requirements of appropriate technical requirements and those of the Manufacturer’s/Supplier’s 
internal specifications. Design and assembly of all parts shall be of professional workmanship in 
order to ensure proper operation. 

5 Documentation 
Inspection performed is to be documented in an inspection certificate, record or technical report as 
required in the Inspection Plan. Several examinations within one and the same Inspection Plan 
may be reported in the same document. 

Examinations carried out as routine (100%) inspection are to be reported to the Purchaser as 
original documents. 

The document shall as a minimum include the following: 

• Items examined  
Product, designation, quantity, serial numbers and reference to the Purchasers order.  

• Identity / Traceability 
The identity of the objects under examination in comparison with type tested items and in 
comparison with relevant specifications shall be specified, unless the identity is certified in a 
separate document (as per KBE EP-180). 

• Examination procedure  
It shall be clearly stated if the inspection has been performed according to this Examination 
Procedure or to any other procedure agreed upon.  

• Measurement equipment 
Type of equipment, accuracy, identification, etc. and current calibration data for the equipment 
used where performance is significant to the results 
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Results  

It shall be evident that the items have fulfilled stated requirements and acceptance criteria. 
Measured and recorded values that are to be documented as per the procedure as well as any 
deviations from requirements in applicable specifications or test procedures shall be reported. 

• Approval  
Date of inspection and name of responsible inspector are to be included. The document shall be 
reviewed and approved in accordance with the Manufacturer’s/Supplier’s or the laboratory’s 
internal QA/QC routines. 
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Kontrollmoment 
Beteckning / Document 


KBE EP-180  
Utgåva / Issue 


2 (S)  
Rubrik / Title Datum / Date 


Typkontrollintyg, Kvalitets- och identitetsintyg. 
Kontrolldokumentation 


2013-08-20 
Ersätter / Supersedes 


1 (S) 
 


1 Omfattning 
Kontrollmomentet tillämpas vid alla anbud och leveranser för vilka kontrollplan eller krav på 
identitetsintyg ingår i förfrågnings- eller upphandlingsunderlaget. 


2 Syfte 
Att säkerställa och dokumentera att levererad produkt/utrustning möter ställda krav genom att  


• produktens prestanda är verifierad via typkontroll  


• provning, kontroll och kvalitetsäkring av leveransen är korrekt genomförd  


• identitet mellan typkontrollerad/kvalificerad produkt och levererade produkter föreligger  


• kontrollaktiviteterna är dokumenterade och redovisade enligt krav i kontrollplanen  


3 Metod 
Tillverkaren skall fortlöpande utvärdera ändringar i konstruktion, tillverkningsprocedurer, 
materialval, underleveranser, mjukvara, etc. och via teknisk bedömning (analys) eller via förnyad 
typkontroll säkerställa att produktens prestanda enligt Tillverkarens specifikation/datablad 
uppfylls.  


Tillverkaren skall i samband med anbud och leverans verifiera sin produkt mot Beställarens 
Tekniska Specifikation samt genom ritningsjämförelse och på andra sätt säkerställa att identitet 
råder mellan typkontrollerad/kvalificerad produkt och levererad produkt. 


Ändringar som företagits efter avslutad typkontroll skall skriftligt redovisas i Anbudet enligt krav 
i TBE 100 samt bekräftas vid leveranstidpunkten via kontrolldokumentationen enligt detta 
kontrollmoment. 


Särskild vikt skall läggas vid ändringar av produkter som tidigare levererats till kärnkraftindustrin 
med godkänd typkontroll/kvalificering. Exv. produkter som utsätts för kärnkraftspecifika 
miljöfaktorer såsom Stränghet B och C enligt TBE 101 och haveriförhållanden enligt TBE 102. I 
sådana fall skall Tillverkaren redovisa ändringarna för Beställarens bedömning även om 
Tillverkaren anser att prestanda inte påverkas. 
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4 Acceptanskriterier 
Intyg 
Tillverkaren skall intyga att produkten möter ställda krav, att produktens prestanda är verifierad 
med hjälp av typkontroll och att identitet föreligger mellan levererad utrustning och 
typkontrollerad utrustning.  


Kontrolldokumentation 
Kontrolldokumentationen skall verifiera att väsentliga kontrollaktiviteter för leveransen är korrekt 
genomförda. Den slutliga kontrolldokumentationen utgör en del av Leveransen och skall inkl. 
eventuella avvikelser och förbehåll godkännas av Beställaren.  


5 Dokumentering 


5.1 Typkontrollintyg 


Tillverkaren skall till anbud och till slutlig typkontrolldokumentation bifoga ett TYPKONTROLL-
INTYG enligt bifogad blankett eller annat dokument med motsvarande innehåll.  


Typkontrollintyg som redovisas i samband med anbud skall innefatta den typkontroll som är 
genomförd för verifiering av Tillverkarens specifikation/datablad. Här skall även framgå vilka 
standarder som produkten uppfyller. Intyget ligger till grund för att bedöma vilken kompletterande 
typkontroll som ev. erfordras för att möta kraven i Beställarens kravspecifikation (TS) och 
kontrollplan. 


Typkontrollintyg som redovisas i slutlig kontrolldokumentation skall innefatta den typkontroll 
som är genomförd för verifiering av Beställarens kravspecifikation (TS). 


Alla ändringar i konstruktion och produktionsmetoder som företagits efter tidigare utförd kvali-
ficering skall redovisas. 


Intyget skall som minimum innehålla uppgifter enligt följande:  


• Tillverkare  
 
• Identifiering av produkt  
Typ, beteckning, artikelnr, version, ritning, detaljförteckning, materiallista, etc. för identifiering 
samt hänvisning till Tillverkarens specifikation/datablad och/eller Beställarens TS.  


• Typkontrollprogram  
Hänvisning till typkontrollprogram med provobjekt, metoder, referenser, standarder och med 
acceptanskriterier angivna.  


• Typkontrollredovisning  
Hänvisning till rapport(er) från genomfört typkontrollprogram. Det skall klart framgå av rapport 
och intyg att produkten har uppfyllt ställda krav.  


• Tillverkarens utfästelse  
Intygande från Tillverkaren att produktens prestanda är verifierade via typkontroll och att kraven i 
angiven specifikation är uppfyllda. 
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• Avvikelser och förbehåll 
 
• Godkännande  
Intyget skall vara granskat och godkänt av teknisk och/eller kvalitetsansvarig instans och i övrigt 
utfört enligt Tillverkarens interna QA/QC-instruktioner.  


Typkontrollintyg skall redovisas till Beställaren i original.  


Kontrollprogram och rapporter som ligger till grund för intyget skall vara tillgängliga för Beställa-
rens granskning. 


5.2 Kvalitets- och identitetsintyg 


Tillverkaren ska till slutlig allkontrolldokumentation bifoga ett KVALITETS- OCH 
IDENTITETSINTYG enligt bifogad blankett eller annat dokument med motsvarande innehåll. 
Alternativt kan ISO/IEC 17050-1 ”Leverantörsförsäkran om överenstämmelse” eller 3.1-
dokument enligt EN 10204 ” Metalliska varor - Typer av kontrolldokument” användas. 


Intyget skall som minimum innehålla uppgifter enligt följande:  


• Tillverkare  
 
• Levererad produkt/utrustning  
Produkt, beteckning, version, antal, tillverkningsnummer samt hänvisning till Beställarens order-
nummer och specifikation.  


• Typkontroll  
Hänvisning till genomförd typkontroll (program, rapport, redovisning) och till typkontrollintyg 
enligt avsnitt 5.1. 


• Allkontroll  
Omfattning och procedurer skall framgå, normalt via hänvisning till kontrollplanen och/eller till 
Tillverkarens procedurer. Det skall klart framgå att leveransen uppfyller ställda krav. 


• Identitet /Spårbarhet  
Redovisning av identitet mellan levererade och typkontrollerade produkter. 


• Tillverkarens utfästelse.  
Intygande från Tillverkaren att leveransen är producerad enligt ställda krav och att identitet före-
ligger mellan levererade och typkontrollerade produkter. 


• Avvikelser och förbehåll  
 
• Godkännande  
Intyget skall vara granskat och godkänt av teknisk och/eller kvalitetsansvarig instans och i övrigt 
utfört enligt Tillverkarens interna QA/QC-instruktioner.  


Kvalitets- och identitetsintyg skall redovisas till Beställaren i original.  


Tillverkarens kontrollprocedurer och -rutiner vilka ligger till grund för intyget skall vara tillgäng-
liga för Beställarens granskning.  
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5.3 Kontrolldokumentation 


Tillverkaren skall senast vid leveranstidpunkten sammanställa typkontrolldokumentation och all-
kontrolldokumentation gällande för ingående produkter/utrustning. 


Typkontrolldokumentation och allkontrolldokumentation skall redovisas separerade.  


Kontrolldokumentation skall innefatta intyg (I), protokoll (P) och rapporter (R) i minst den om-
fattning som anges i kontrollplanen. Dokumenten samt eventuellt förekommande av Beställaren 
godkända avvikelserapporter (AR, Deviation Report) skall sorteras och numreras (indexeras) i den 
ordning de är upptagna i kontrollplanen. 


5.3.1 Typkontrolldokumentation 


Typkontrolldokumentation (inkl. TYPKONTROLLINTYG enligt avsnitt 5.1) som verifierar 
prestanda enligt Tillverkarens specifikation/datablad och enligt Beställarens krav (TS) skall 
normalt ingå i Tillverkarens/Leverantörens Anbud. 


Krav som inte kan anses verifierade (exv. kärnkraftspecifika krav såsom strålnings- och 
haveritålighet) skall identifieras för typkontroll enligt särskild överenskommelse i Beställningen. 
Sådan typkontroll som utförs av Tillverkaren skall normalt redovisas i form av ny 
typkontrollredovisning (inkl. nytt TYPKONTROLLINTYG) senast vid leveranstidpunkten. 


Vid upprepade upphandlingar av samma produkter kan Tillverkaren i Anbudet hänvisa till tidigare 
typkontrolldokumentation som redovisats till Beställaren. TYPKONTROLLINTYG skall dock 
alltid ingå i Anbudet. 


5.3.2 Allkontrolldokumentation 


Tillverkaren skall för varje leverans före leveranstidpunkten sammanställa en 
allkontrolldokumentation (inkl. KVALITETS- OCH IDENTITETSINTYG enligt avsnitt 5.2) för 
ingående produkter/utrustning. 


Allkontrolldokumentationen i original skall vara sammanställd vid samma tidpunkt som leve-
ransen meddelas leveransklar. Dock gäller att redovisning av kundbevittnad kontroll i samband 
med leverans kan färdigställas senare. På begäran skall kopia på dokumentationen kunna över-
sändas för Beställarens granskning före leveransmedgivande. 
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Manufacturer: Order ref: 


Supplier Order ref: 


Purchaser: Order ref: 


Technical specification: Inspection plan: 


Designation: 


Routine Inspection ref: 


Purchaser
item Qty


Designation/
type Serial no P/N Type Test Report


Deviations & Reservations: 


Title / Department SignatureDate Name (block letters)


Supplied equipment


The Manufacturer hereby certifies that:
- supplied equipment are manufactured, inspected and approved in accordance with specified methods, requirements and routines
- the performance characteristics of the equipment are verified by means of type inspection 
- identity exists between the supplied equipment and the corresponding type tested equipment
Identity in this context means that all data and performance properties required for the equipment to pass the type tests specified shall apply to this 
delivery as well (i.e. the qualified status of the supplied equipment is maintained). 
This statement is checked and approved by the undersigned, being an authorised representative of the Manufacturer's technical and quality 
departments. 


QUALITY AND IDENTITY CERTIFICATE according to KBE EP-180
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