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1 Kravnivaindelning

Utifran var utrustningen kommer att placeras och 6vriga anlaggningsspecifika aspekter delas KBE
100 in i 3 kravnivaer. Kravnivaerna kan ej direkt 6verséttas till anlaggningarnas
klassningsprinciper med avseende pa elektrisk funktionsklass utan en bedémning far goras i varje
enskilt fall nar kravnivan véljs.

Kravnivaerna benamns KBE 100-1, KBE 100-2 och KBE 100-3 dar niva -1 utgor hogsta
kravnivan.

For 1E- och kategori A-utrustning enligt IEC 61226 ska KBE 100-1 tillampas.

2 Kvalitetsledningssystem

2.1 Kvalitetssakringskrav pa Tillverkare/Leverantor

Tillverkaren/Leverantdren ska inneha och folja ett kvalitetsledningssystem som uppfyller kraven
enligt tillamplig standard i ISO 9000 serien eller annan likvardig standard.

Kraven ska tillampas pa samtliga kvalitetspaverkande aktiviteter avseende utveckling,
konstruktion, tillverkning, slutkontroll, leverans, installation och service i den man de utfors av
Tillverkaren eller dennes underleverantorer.

For programmerbar elektronik ska utvecklingen ha skett enligt IEC 60987 for maskinvara, IEC
60880 for programvara och IEC 61513 for gemensam maskinvara och programvara. Annan
jamforbar och granskningsbar utvecklingsmodell kan ocksa vara acceptabel.

For programmerbar elektronik ska Tillverkaren inneha och folja ett IT-s&kerhetsprogram som
uppfyller kraven enligt ISO 27001 eller annan likvardig standard

Kvalitetsledningssystemet ska vara dokumenterat och faststalld av Tillverkarens foretagsledning.
En registrerad kopia av Tillverkarens kvalitetsledningssystem ska delges bestallaren.

Bestallaren ska ges mojlighet att bedoma tillverkarens kvalitetssystem genom auditering pa plats
hos tillverkaren och dess underleverantorer.

2.2 Krav pa leverantérsbedémning

Ett system for leverantdrsbedémning av tillverkare och leverantorer har utarbetats gemensamt av
de svenska karnkraftverkens anldggningsédgare. Metoder och rutiner for genomforande och
rapportering av leverantérsbedémningar &r gemensamma.

Godkénnandet galler en leverantors kvalitetssédkringssystem och inte med automatik for en viss
produkt i en viss applikation. Godkannande av leverantor kan lamnas for hogst tre ar.
Godkannandet kan begransas till en specifik order, produkt eller en produktfamilj. Sadan
beddmning ansvarar varje kraftverksagare for.

Varje anlaggningsagare ska uppratthalla ett register 6ver godkénda leverantérer. Andringar i dessa
register rapporteras till dvriga anlaggningsagare men for vrigt ar dessa register konfidentiella.
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Forutom for strikt behdrig personal 1&mnas information harur endast till
Stralsakerhetsmyndigheten (SSM) da myndigheten sa begar.

3 Definitioner

FAT, Factory Acceptance Test

Funktionellt inriktat provprogram for elektrisk utrustning. Provet ska genomforas av Tillverkaren/
Leverantdren i Bestéllarens narvaro innan Leveransmedgivande l&mnas. Provet genomfors
normalt &ven som SAT efter installation i anldggningen. Jamfor med SAT och OAT.

SAT, Site Acceptance Test

Funktionellt inriktat provprogram for elektrisk utrustning som utférs i samband med installation i
anlaggningen. Jamfor med FAT och OAT.

OAT, Operational Acceptance Test

Funktionellt inriktat driftprov for elektrisk utrustning efter installation och driftsattning. Jamfor
med FAT och SAT.

4 Kvalitets- och kontrollbestammelser

4.1 Allmanna bestammelser

Tillverkaren/Leveranttren ska iklada sig fullt ansvar for produktens kvalitet och bekosta den
kontroll som detta kraver. Han svarar likasa for de kostnader som kan uppsta i samband med
avvikelser eller av honom fororsakade forseningskostnader for omkontroll.

Denna handling beskriver kvalitetskraven pa elektrisk utrustning inkluderande instrumentering.
Manga komponenter sasom venturirér, matfickor, nivakarl mm ar dock aven att betrakta som
mekaniska komponenter. FOr dessa galler dessutom krav enligt TBM (Tekniska Bestammelser for
Mekaniska anordningar). Eventuella kontroller specificeras i separat kontrollplan och utfors enligt
KBM (Kvalitetsbestammelser for mekaniska anordningar).

4.2 Foreskrifter och standarder

Tillverkaren/Leveranttren svarar for att krav enligt foreskrifter och standarder géllande vid
offerttidpunkten uppfylls. Det galler aven utéver vad Bestéllaren eventuellt kan ha specificerat i
forfragnings- eller upphandlingsunderlaget.

| forsta hand ska svenska foreskrifter och IEC-standarder tillampas. Andra internationella eller
nationella foreskrifter och standarder kan fa tillampas efter medgivande fran Bestéllaren.

Av offert ska framga enligt vilka foreskrifter och standarder som produkten ar tillverkad efter.
Tillverkaren/ Leverantoren ska bifoga kopior pa dessa handlingar om Bestéllaren sa begar.
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4.3 Produktverifiering
43.1 Generella kontrollkrav

Generella kontrollkrav Tillverkaren/ Leverantoren ska visa hur produktens prestanda, miljétalighet
och andra egenskaper &r verifierade.

Bestallaren lamnar i sin forfragan eller bestéllningsunderlag for Tillverkarens/ Leverantorens
kontrollatagande och definierar dnskad kontrollomfattning i féljande dokument:

e Teknisk specifikation
o Kvalitets- och kontrollbestdmmelser (denna handling)
e Kontrollplan med tillhérande kontrollmoment (KBE IP och KBE EP)

Dessa uppgifter utgér Bestallarens syn pa minsta erforderlig kontrollomfattning och pa
dokumentationen av utférda kontroller. Tillverkaren/Leverantéren ma tillfoga de eventuella
kontroller han anser vara nodvandiga och kan aven tillatas anvanda egen kontrollplan och egna
kontrollmoment. I sadant fall aligger det Tillverkaren/ Leverantoren att identifiera eventuella
avvikelser och komplettera de egna rutinerna for den aktuella leveransen.

Offert ska innehalla Tillverkarens/ Leveranttrens forslag pa slutlig kontrollplan, som tar hansyn
till bade Bestéllarens krav och Tillverkarens/ Leverantorens normala kontrollomfattning. Forslaget
ska innehalla referens till applicerbara kontrollmoment och genomférda typkontroller.

Avvikelser fran Bestallarens kontrollplan betraffande kontrollernas omfattning och utférande ska
godkannas av Bestallaren innan tillverkning far igangséttas.

Tillverkaren/Leverantoren ska fortlopande lista allt godkant tillverknings- och kontrollunderlag i
ett sarskilt dokument, som anger respektive handlings identitet och gallande revision. Denna
forteckning ska hallas aktuell av Tillverkaren/ Leverantéren och ingd i levererad dokumentation.

Bestallaren eller dennes representant ska ha rattighet att, pa sarskild begaran, fa delta i de
overlaggningar rérande kontrollfragor som halls mellan Tillverkaren/ Leveranttren och av honom
anlitade kontrollforetag eller underleverantorer.

4.3.2 Typkontroll

Tillverkaren/ Leverantoren ska i anbud specificera de typkontroller som produkten genomgatt och
vilka standarder som legat till grund och anvanda acceptanskriteria.

Eventuella skillnader mellan aktuell produkt och de enheter som typkontrollerats, till exempel om
produkten eller tillverkningsprocessen har modifierats, ska analyseras. Sadan analys ska visa att
utford typkontroll ar relevant for produkten. Eventuellt maste kompletterande kontroller utforas.

Om Bestéllaren i sin kontrollplan specificerat viss typkontroll som ej ar utford for produkten, ska
Tillverkaren/ Leverantoren lata utfora denna och kostnaden harfor inga i offerten.

Enheter som genomgatt typkontroll far inte inga i leveransen utan Bestéllarens medgivande.
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4.3.3 Allkontroll

Tillverkaren/ Leverantoren ska specificera allkontroll som produkten genomgar under och efter
tillverkningen med referens till kontrollprocedurer. Kontrollprocedurerna ska vara tillgéangliga for
Bestallarens granskning.

Kontrollerna kan utféras i godtycklig ordning, savida ej annat specificerats genom anmarkning i
kontrollplanen. Undantaget ar visuell kontroll som vanligen ska utféras efter dvriga kontroller.

Bestallaren eller dennes representant ska &ga ratt att utan kostnad fa narvara vid Tillverkarens/
Leverantorens kontrollarbete och att dérvid fa utfora egen kontroll.

Tillverkaren/ Leverantoren ska vara beredd att mot tillaggsbestallning utféra extra kontroller
utdver ursprunglig éverenskommelse.

434 Leveranskontroll

Tillverkaren/ Leverantoren ska sa tidigt som mojligt och senast 14 dagar i forvag meddela tid och
plats for leveranskontroll.

Vid leveranskontrolltillfallet ska kontrollredovisning finnas tillganglig for Bestallarens
genomgang och vara sammanstalld pa ett 6verskadligt satt. Kontrolldokumentationen ska vara
granskad och faststalld av Tillverkaren/Leverant6ren innan leveranskontrollen.

Kontrollredovisningen ska vara granskad och godkand av Tillverkaren/ Leverantdren infor
leveranskontrollen (KBE EP-191)

Leveranskontrollen innefattar normalt ett acceptanstest (FAT) som i sa fall ar specificerat i
kontrollplanen. Det faktum att Bestallaren deltagit i acceptanstestet eller andra kontroller fritager
inte Tillverkaren/ Leverantdren fran hans kontraktsatagande och det ansvar han har for produktens
kvalitet. (KBE EP-192)

Tillverkaren/ Leverantoren ska ha erhallit Bestallarens leveransmedgivande innan leverans far ske.
Eventuella restpunkter ska vara listade i ett gemensamt protokoll.

435 Kontroll efter installation

Normalt ska Tillverkaren/ Leverantoren utforma program for kontroller efter installation. Sadana
krav definieras i sa fall som, "Site Acceptance Test" (SAT) och, i vissa fall ocksa, ”Operating
Acceptance Test” (OAT), i kontrollplanen. (KBE EP-193 och KBE EP-194)

Eventuell annan medverkan fran Tillverkaren/ Leverantdren hos Bestallaren efter installation ar
specificerad i bestallningen.

4.3.6 Avvikelser

Tillverkaren/ Leverantoren ska tillse att samtliga avvikelser blir I6pande registrerade. Rapporter
over kvarstaende avvikelser ska ingd i den slutliga dokumentationen.

Om modifiering maste goras efter att kontroller ar utforda, ska det utredas i vilken man tidigare
kontroller maste upprepas. Detta ska godkannas av Bestéllaren.
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For eventuella kostnader i samband med omkontroll efter avvikelser svarar Tillverkaren/
LeverantOren.

4.3.7 Kontrolldokumentation

Tillverkaren/ Leverantoren ska pa ett 6verskadligt satt sammanstélla dokumentation Gver de
kontroller som ingar i bestallningen och anges av kontrollplanerna. Forsattsblad ska lista
underliggande dokument och innehalla uppgift om vem som godkant dokumentationen.

Intyg ska vara identifierbara mot kontrollplan och mot den komponent(-del) som intyget avser.

Kontrolldokumentationen ska levereras i den omfattning som framgar av kontrollplanen och i det
antal som framgar av bestallningen. Dessutom ska Tillverkaren/ Leverantoren intyga att produkten
ar godkand och uppfyller stallda krav.

Bestallaren ska genom granskning av kontrolldokumentationen 6vertyga sig om att alla kontroller
utforts i erforderlig omfattning och med godként resultat.

Leverans betraktas som fullfoljd forst nar samtlig dokumentation inklusive kontrolldokument ar
overlamnade till Bestéllaren och av denne blivit godkéanda.

5 Ovriga bestammelser

Tillverkaren/ Leverantoren ska for produkter av standardtyp ha ett system for felrapportering,
felstatistik och erfarenhetsaterforing gallande for samtliga anvandare av produkten. Erfarenheter
som pavisar brister i produkten ska sa snart de blir kanda av Tillverkaren/ Leverantdren meddelas
Bestallaren. Anbudet ska innehalla en beskrivning av felrapporteringssystemet och statistik for
produkten.
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