VATTENFALL

| \wokg =

Beteckning / Document
Kontrollmoment KBE EP-135
tgava / Issue
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Rubrik / Title Datum / Date
Temperatur- och stralningstalighet hos isolerade 50%3/28‘]22
ledare 2(S)
1 Omfattning

Kontrollmomentet géller for alla isolerade ledare, inklusive fiberoptiska ledare, dar krav pa
verifiering av talighet mot varme och/eller joniserande stralning finns. Verifieringen utfors
normalt som typkontroll.

2 Syfte

Att kontrollera varme- och stralningsbestandigheten hos isolermaterial inklusive skarvar och
ingjutningar dar sa ar tillampligt.

3 Metod

Provobjektet ska utsattas for termisk aldring, stralningsaldring, spanningsprov och okularkontroll.

Provning ska utforas pa minst tre provbitar av sadan langd att minst tre meter av varje provbit ska
kunna utséttas for specificerad provmiljo (t.ex. vata prov).

Produktspecifikation och provningsforhallanden ska anges pa ett separat specifikationsblad
(sida 4).

Termisk- och stralningsaldring

Termisk och stralningsaldring ska ske enligt KBE EP-154.

Efterbehandling
Efter bestralningen ska ledarna ratas ut och lindas med en invandig diameter av 20 ganger
ledningens ytterdiameter eller mindre.

Skarvar, ingjutningar, kabelsvansar, etc. kraver ingen efterbehandling.

Sedan efterbehandlingen genomforts ska provbitarna genomga det dielektriska prov som
specificeras nedan. For fiberoptiska ledare ska dampningsmatning enligt KBE EP-123 utforas.

Spanningsprov

Ledningens avskalade andar ska fastas med metallisk kontakt mot en metallstang. Provobjektet
ska sedan nedsankas i en 5 % losning av natriumklorid i vatten vid en temperatur som motsvarar
provobjektets normala drifttemperatur. Isoleringen ska na 50 mm 6ver vétskeytan. Efter fem
timmar ska den spanning som anges i specifikationsbladet anslutas mellan ledningen och en

Approved by: TBE-Group



Beteckning / Document Utgava/ Issue Datum / Date Sida / Page

KBE EP-135 3(S) 2013-08-20 2 (3)

elektrod i vatskebadet. Spanningen ska okas i jamn takt fran O till den specificerade nivan pa
30 sekunder, hallas vid denna niva under fem minuter och darefter sénkas till 0 pa 30 sekunder.

Okularkontroll

Efter torkning okularkontrolleras provobjektet sa att eventuella sprickor, krackelering, miss-
fargning eller andra fel i isoleringen kan konstateras.

4 Acceptanskriterier

Om o6verslag forekommer vid spanningsprovet, eller om ddmpningen 6verskrider foreskrivet vérde
ska provobjektet underkannas.

Varije spricka, krackelering, storre missfargning annat fel som utan nagra optiska hjalpmedel kan
upptéckas vid okuléarkontrollen medfor underkédnnande av provobjektet.

5 Dokumentation

Utford typkontroll (verifiering av design) ska vara dokumenterad i en teknisk rapport enligt kraven
i kontrollplanen. Den totala typkontrollen for produkten kan vara dokumenterad i samma rapport.

Rapporten ska som ett minimum innefatta f6ljande:

e Produkt identifiering
Produkttyp, bendmninger, versioner, variationer, etc.

e Provexemplar
Typ, bendmning, kvalité, serienummer, forberedelse, etc.

e Identitet/sparbarhet

Objektens identitet gentemot typkontrollerade objekt och gentemot tillampliga specifikationer
maste specificeras om inte identiteten redovisas i sérskilt intyg (enligt KBE EP-180).

e Kontrollprocedur

Det ska tydligt framga om kontrollen har utforts enligt detta kontrollmoment eller annan éverens-
kommen procedur.

e Acceptanskriterier
Specifikation av acceptanskriterier som galler fére, under och efter specificerat prov.

e Provuppstéallning
Detaljerad beskrivning av provuppstallningen, innehallande elektriska och mekaniska granssnitt.

e Métutrustning

Typ av utrustning, onoggrannhet, identifiering, etc. samt gallande kalibreringsdata for over-
vaknings- och insamlingsutrustning.
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e Resultat

Det ska klart framga om objekten har uppfyllt stallda krav och acceptanskriterier. Matvéarden som
ska dokumenteras enligt proceduren liksom alla avvikelser fran krav i tillampliga specifikationer
eller kontrollprocedurer ska redovisas.

e Godkannande

Provdatum samt ansvarig kontrollant ska framga. Dokumentet ska vara granskat och godkéant
enligt Tillverkarens interna QA/QC-rutiner.

Foljande data och provningsbetingelser ska granskas av kvalitetsansvarig instans hos leverantéren
innan kontrollmomentet 6verlamnas till provningslaboratoriet.

Leverantdrens arbetsnummer

Produktspecifikation

Specifikation

Ledningsisolation

Skarv- och ingjutningsmaterial

Ritningsnummer (skarvar, etc.)

Termiska aldringsdata

Forvantad installationstid ar
Materialets langtidsegenskaper, SpeC. Nt
Bestralningsdata

Omgivningsmedium vid bestralning
Omgivningsmediets temperatur under bestralning °C
Ackumulerad bestralningsdos Gy
Spanningsprov

Provspanning (véaxelstrom, 50 Hz) Vv
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