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Rubrik / Title Datum / Date
Leveranskontroll av elektrisk utrustning 5099&201

1 Omfattning

Det hér kontrollmomentet tillampas vid genomfdrandet av leveranskontroll och utgor den tekniska
delen av leveransmedgivandet avseende elektrisk utrustning.

2 Syfte

Verifiera att utrustning och dokumentation som ska levereras, uppfyller stallda krav innan
leveransmedgivande ges.

3 Metod

3.1 Forutsattningar

Infor leveranskontrollen ska utrustningen ha genomgatt specificerad typ- och allkontroll enligt
forbestdmd och av Bestallaren godkénd kontrollplan.

Utford provning for verifiering av produkternas dverensstimmelse gentemot specificerade krav
ska vara dokumenterad.

Dokumentationen ska vara tydlig och kunna harledas till den aktuella utrustningen (unikt serie-
nummer), samt kunna redovisas for Bestallaren under leveranskontrollens genomfdrande.

Forsattsblad ska lista underliggande dokument och innehalla uppgift om vem som granskat och
godkéant kontrolldokumentationen.

Intyg och protokoll ska vara identifierbara mot kontrollplan och mot den komponent de avser.

All kontroll-, mé&t- och provningsutrustning som anvands av Tillverkaren under kontroll och prov-
ning ska vara kalibrerade och justerade mot normaler som ska vara sparbara till nationellt veder-
tagna metoder.

Dokumentering av resultaten fran kalibreringen av utrustningen ska sparas och kunna uppvisas
under leveranskontrollen om Bestallaren dnskar.

Tillverkaren ska kunna redovisa aktuell konstruktions- och kontrolldokumentation enligt nedan:

Konstruktionsunderlaget som kommer att granskas ska omfatta ritningar, apparat- och stycklistor
samt reservdelslistor.
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Kontrolldokumentationen som kommer att granskas ska omfatta intyg, provinstruktioner samt
redovisning, i form av provningsprotokoll, av genomférd typ- och allprovning.

Utrustningen ska vara mérkt och skyltad enligt krav och éverenskommelse med Bestéllaren.

Leveranskontroll kan i vissa fall dven inkludera en FAT utéver den normala kontroll och provning
som utfors av Tillverkaren, vilken ska forberedas och genomforas enligt KBE EP-192 och/eller
KBE EP-185.

3.2 Utforande

Underlag for leveranskontrollen &r bland annat; bestallningen, godkanda kontrollplaner, godké&nda
ritningar, kontrollmoment och beskrivningar, materialspecifikationer, normer och standarder,
typprovningsdokumentation samt tillverknings/kontrollredovisning.

3.21 Granskning av tillverknings- och kontrolldokumentation
Dokumentationsgranskningen ska ske i tillamplig omfattning och omfatta foljande moment samt
uppfylla angivna krav i bestéliningen. Kontrollredovisningen ska vid tillfallet for
leveranskontrollen vara granskad och godkéand samt vara sammanstalld pa ett éverskadligt satt.

Bestéallaren ska ges forutsattningar och beredas plats att i samband med leveranskontrollen pa
plats ta del av och kontrollera dokumentation som minimum kan verifiera att:

— Ratt utgava av godkanda ritningar, instruktioner och kontrollplaner anvants vid
tillverkning/provning

— Behorighet for personal har utfort arbetsmoment som 16dning, provning etc.

— Provning och kontroll (typprovning och tillverkningskontroll) har genomforts och bevittnats
av utpekade parter samt har dokumenterats och godkénts enligt 6verenskommen
kotrollomfattning

— Kravda certifikat enligt kontrollomfattningen foreligger samt &r godkénda och acceptabla

— Komponent/utrustning gar att identifiera mot dokumentation

— Eventuella avvikelser har dokumenterats och godkénts

3.2.2 Okulér- och dimensioneringskontroll av produkten

Kontrollen ska ske i tillamplig omfattning och omfatta féljande moment samt uppfylla angivna
krav i bestallningen.

Kontrollera att:
— Utrustningen &r komplett och oskadd (synliga skador ej foreligger)
— Leveransen dverensstammer med de specifikationer och krav som angivits i bestallningen

— Utrustningen foljer Tillverkarens egna foreskrifter
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— Mérkdata ar korrekt; spanning, frekvens, matomrade, in- och utgangsdata
— Mekanisk funktion hos utrustningens rorliga delar ar korrekt

— Ingéaende kretskort &r tillverkade pa ett fackmannamassigt satt och uppfyller krav enligt
dokumenterad standard/procedur

— Kabelinstallation ar fackmannamassigt utford; markning, farg pa skyddsledare, areor,
buntning, markning, forlaggning, risk for skador p.g.a. mekanisk eller termisk paverkan,
kabelparters anslutning

— Utrustningen ar rengjord efter tillverkning fran smuts/partiklar (inklusive lod, flussmedel) samt
ovriga fraimmande foremal och material

— Ytbehandling och korrosionsskydd ar utford enligt specifikation och pa ett fackmannamassigt
satt

3.2.3 Genomgang/kontroll av skyltning och markning av utrustningen

Kontrollen ska ske i tillamplig omfattning och omfatta féljande moment samt uppfylla angivna
krav i bestallningen.

Kontrollera att:

— Utrustningen ar korrekt markt, map tekniska data, enligt 6verenskommelse och sparbar till
dokumentationen

— Komponenter/delar ar tillverknings- och serienummermarkta och att sparbarhet till
certifikat/intyg foreligger

— Utrustningen inte har skadats av mérkningen
3.24 Uppfyllande av tillampliga EU-direktiv

Kontrollen bér minst omfatta gallande EU-direktiv for den aktuella produkten samt tillampliga
anvisningar for produktens anvandning i den aktuella tillampningen.

3.2.5 | forekommande fall, FAT enligt KBE EP-185 och/eller KBE EP-192
Leverantdren genomfor i bestallarens narvaro FAT enligt 6verenskommen omfattning.
Kontrollera att:

— Forutséttningar och utférande dverensstammer med stallda krav i KBE EP-185 och/eller KBE
EP-192

— Eventuella avvikelser dokumenterats och atgardats

— Provprotokoll och resultat redovisas i en rapport
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3.2.6 utfardande av tekniskt leveransmedgivande

Efter avslutad kontroll, granskning och provning utfardas ett tekniskt leveransmedgivande, om
produkten godkants for leverans.

Hur det tekniska leveransmedgivandet ska dokumenteras beslutas av Bestéallaren.

4 Acceptanskriterier

For att genomford leveranskontroll ska godkannas av Bestallaren, maste foljande punkter vara
uppfyllda:

— Kontrolldokumentationen ska vara redovisad i tillrdcklig omfattning
— Godkand okularkontroll
— 1 de fall FAT genomfors ska denna ha utforts med godként resultat

— Eventuella restpunkter ska vara dokumenterade i en rapport, dér det dven framgar hur dessa
ska hanteras och vem som &r ansvarig

5 Dokumentation
Bestallaren skriver protokoll som sammanfattar féljande:

Referens till Bestallarens ordernummer

— Vilken eller vilka enheter som godkénts (namn, typbeteckning, tillverkningsnummer)
— Antal

— For vilken anl&ggning, system och delobjekt utrustningen &r avsedd

— Vad som har kontrollerats

— Eventuella avvikelser och forbehall

— Tillverkarens underskrift (erfordras i de fall forbehall angetts for att bekréafta att Tillverkaren
accepterar dessa)

— Bestallarrepresentantens namnteckning samt datum for frislappande
Protokollet distribueras till samtliga deltagare for granskning.

Efter utford teknisk leveranskontroll kan ett tekniskt leveransmedgivande ges dar protokollet kan
utgora en del av leveransmedgivandet.

Originalet behalls av Bestallaren och kopia dverlamnas till Leverantoren/Tillverkaren.
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6 Checklista

Nedanstaende lista bor anvandas som underlag for genomgang mellan Leverantor/Tillverkare och
Bestallare i samband med leveranskontroll av elektrisk utrustning.

Kontroll av Anmirkning/Referens OK

Granskning av kontrolldokumentation
(Serienummer, typkontroll, allkontroll, protokoll,
kalibrerade instrument och verktyg, intyg etc.)

Avstamning mot kontrollplan
(TBE/KBE-procedurer, avvikelser etc.)

Genomgang och granskning av 6vrig
konstruktionsdokumentation

(Ritningar, apparatlistor, installationsanvisningar,
montage-, driftsattningsunderlag etc.)

Okuléarkontroll av utrustningen
(Skyltning, méarkning, kablar, anslutningar, l16dningar,
klamskador etc.)

FAT
(Provning enligt provprogram)

FAT-rapport

(Provningsansvarig, datum, hanvisning till standard /
instruktion, acceptanskriterier, uppmatta varden etc.)

Genomgang och dokumentering av efterfoljande
aktiviteter
(Protokoll, restpunktlista — Vad? Av vem? Nar?)

Leveransmedgivande
(Godkand? Godkand med forbehall? Restpunkter?)
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