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1 Omfattning

Detta kontrollmoment géller samtlig elektrisk utrustning med undantag for t.ex. vissa givare och
lagspanningskomponenter (mérkspanning <60 V) enligt 6verenskommelse mellan Tillverkaren
och Bestéllaren.

Kontrollmomentet tillampas som allkontroll pa all utrustning med elektrisk anslutning. For viss
utrustning géller att kontroll av spanningstaligheten ar inarbetad i andra produktspecifika
kontrollmoment.

Kontroll skall som minimum genomforas pa alla elektriska kretsar:

e for markspénning éverstigande 60 V
e for hjalpspanningsfordelning (oavsett driftspanning)
e galvaniskt skilda fran jord eller fran andra kretsar

2 Syfte

Kontroll av provobjektets isolationshallfasthet med avseende pa person- och egendomssakerhet
samt talighet mot Gverspanningar.

Standardisering

Definitioner enligt SS-IEC 60 och IEC 60664. Om andra krav anges i tillamplig utrustningsnorm
(EN, IEC) skall dessa gélla.

Kontroll enligt vedertagen standard kan ersétta detta kontrollmoment efter godk&nnande av
Bestéllaren.
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3 Metod

Kontroll av spanningstalighet skall utforas pa komplett fardigstalld utrustning. Alla elektriska
delar i utrustningen skall vara anslutna vid provet utom sadana apparater som, enligt gallande
specifikationer, ar avsedda for lagre provspéanning. Dessa skall frankopplas och provas separat.
Stromforbrukande apparater (t.ex. lindningar, matinstrument, etc.) i vilka provspanningen skulle
fororsaka ett stromflode, skall kopplas bort fran jord vid sina uttag. Kablage och komponenter
erforderliga for hjalpspanningsforsorjningen skall inga i kontrollen. Provspanningen skall
appliceras mellan de elektriska kretsarna och skyddsjord.

Avstorningskondensatorer insatta mellan spanningsférande och exponerade elektriskt ledande
delar skall ej frankopplas och skall kunna motsta provspanningen.

Vid provet skall antingen alla kopplingsapparater vara slutna, eller provspanningen successivt
palaggas alla delar av kretsen.

Provspanningen skall palaggas:

a) Mellan de sinsemellan férbundna uttagen och hélje, fastplatta eller andra delar, som i normal
drift kan beroras eller kan jordforbindas. Om holjet &r av isolermaterial, skall det vid provning
utvandigt forses med en ledande beldggning (t.ex. aluminiumfolie).

b) Mellan ingangar och utgangar pa isolerforstarkare och pa andra hdgintegritetskomponenter.

Elektronikutrustning

e Kretskort kan tas ut under provet under forutsattning att det ej innehaller kretsar som skall
kontrolleras.

e De kretsar som skall provas skall vara intakta. Nar kretskort innehaller kretsar som utgor inre
del av en spanningsisolerande anordning skall dessa kort ingd i provet eller kortslutas.

e Nar spanningsprovning specificeras for signalingangar och -utgangar, skall signaljord vara
ansluten till PE (skyddsjord).

Provspanning

Tabell 1

Markspanning (V) Provspanning (50 Hz RMS)
<60 500 V for elektronikutrustning
<60 1 000 V for 6vrig utrustning
60 — 250 1 500 V for mandverkretsar
60 — 300 2 000 V for 6vrig utrustning
300 - 660 2500V
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Allmant forfarande

Normalt appliceras provspénning enligt Tabell 1 momentant till provobjektet.

Det ar dock acceptabelt att provspanningen under nagra sekunder 6kas till sitt fulla varde.
Provspanningen skall bibehallas under minst 60 s. Vaxelstromskallan skall ha tillracklig effekt for
att bibehalla spanningsnivan oberoende av avledningsstrom. Provningstiden kan om produkttypen
har genomgatt typkontroll med full provspanning i 60 s reduceras till 5 s om provspanning 110 %
anvands.

Né&r provspénningen appliceras skall den ej 6verskrida 50 % av det varde som anges i Tabell 1.
Den skall sedan pa nagra fa sekunder 6kas till sitt fulla véarde (enligt Tabell 1) och bibehallas
under en minut. Provspanningen skall vara sinusformad och skall ha en frekvens mellan 45 Hz och
65 Hz.

Alternativt forfarande

For apparater med fa anslutningar kan en forenklad metod anvandas:

e Provningstiden kan reduceras till 5 s om produkten har genomgatt typkontroll enligt det
allménna forfarandet i detta kontrollmoment.

e Full provspéanning kan appliceras direkt da provningen paborjas.

Forfarande vid upprepad kontroll

Vid upprepad kontroll av samma provobjekt bor provspanningen vara hogst 80 % av nominell
provspanning.

4 Acceptanskriterier

Objektet far ej ha tagit skada av provningen. Detta skall verifieras genom okularkontroll och
funktionsprov. Isolationssammanbrott far inte ske under provningen. Vid minsta tvekan om
resultatet skall kontroll av isolationsresistansen enligt KBE EP-114 genomforas for att verifiera att
isolationsresistansen inte har paverkats.

Skulle fel uppsta, undersoks om befintligt isolationsavstand &r tillrackligt. Om sa inte &r fallet,
skall en omkonstruktion goras. | 6vriga fall atgardas felet, varefter ett nytt spanningsprov skall
genomforas. Samtliga isolationssammanbrott som uppstatt skall dokumenteras.
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5 Dokumentering

Genomfoérd kontroll skall dokumenteras med kontrollintyg, protokoll eller teknisk rapport enligt
kraven i kontrollplanen. Dokumentet kan vara gemensamt for flera kontrollmoment inom samma
kontrollplan.

Kontroll genomford som allkontroll skall redovisas till Bestéllaren med originaldokument.
Dokumentet skall som ett minimum innefatta féljande:

e Kontrollerade objekt
Produkt, beteckning, antal, tillverkningsnummer samt hanvisning till Bestéllarens order.

e Identitet/Sparbarhet

Objektens identitet gentemot typkontrollerade objekt och gentemot tillampliga specifikationer
maste specificeras om inte identiteten redovisas i sérskilt intyg (enligt KBE EP-180).

e Kontrollprocedur

Det skall framga tydligt om kontrollen har utforts enligt detta kontrollmoment eller annan ver-
enskommen procedur.

e Matutrustning
Typ av utrustning, noggrannhet, identifiering, etc. samt géllande kalibreringsdata for anvanda
hjalpmedel vilkas prestanda &r av betydelse for resultatet.

e Resultat
Det skall klart framga att objekten har uppfyllt stallda krav och acceptanskriterier.

Matvarden som skall dokumenteras enligt proceduren liksom alla avvikelser fran krav i tillampliga
specifikationer eller kontrollprocedurer skall redovisas.

e Godkannande

Provningsdatum och ansvarig kontrollant skall framga. Dokumentet skall vara granskat och god-
ként enligt Tillverkarens eller laboratoriets interna QA/QC-rutiner.
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