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1 Omfattning

Kontroll enligt denna procedur skall genomféras som typkontroll, som allkontroll samt vid
installationsprov och garantikontroll.

Provet utfores i fabrik av tillverkaren och efter installation av installatéren vilka var for sig svarar
for erforderlig utrustning och personal.

Provet omfattar ddmpningsmatning med OTDR (Optisk TidsDoman Reflektometer).

Provningsprotokoll uppréttas av Tillverkaren och installatéren. Bestallaren skall pa begaran kunna
erhalla provningsprotokoll.

2 Syfte

Att genom reflektometermatning kontrollera optokabelns integritet samt ddmpning.

Resultaten fran allkontroll efter tillverkning skall anvandas som referens vid senare installations-
och garantikontroll.

3 Metod
3.1 Allmant

Optokabel som provas skall ha genomgatt Tillverkarens tillverkningskontroll.

Med hjalp av OTDR-metoden kan man forutom att mata dampningen mellan tva godtyckliga
punkter, ocksa upptacka lokala dampningsvariationer och avbrott, samt mata skarvdampningar
och fiberns langd.

3.2 Standardisering
IEC 60793-1 Optical fibres. Part 1: Generic specification
3.3 Utférande

Optokabelns ena ande kopplas till OTDR-instrumentet, som ar férsedd med TV-skdrm med
langdskala i x-led och dampningsskala i y-led. Som ljuskéalla i OTDR-instrumentet anvéands en
pulsad laser som avger den vaglangd som den aktuella optokabeln ar avsedd for.
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3.4 Registrering
En ritad kurva skall kunna erhallas fran OTDR-instrumentet. Denna kurva skall inga i protokollet.
3.5 Matutrustning

OTDR-instrument med tre vaglangdsinstallningar eller atminstone den vaglangd som den aktuella
optokabeln &r avsedd for.

4 Acceptanskriterier

Déampningen skall inte verstiga de varden som anges i Teknisk Specifikation.

5 Dokumentering

Genomford kontroll skall dokumenteras med protokoll eller kontrollrapport. Dokumentet kan vara
gemensamt for flera kontrollmoment inom samma kontrollplan.

Dokumentet skall som minimum innehalla uppgifter enligt foljande.

e Kontrollerat objekt

Produkt, beteckning, antal och tillverkningsnummer samt h&nvisning till bestallarens order-
nummer skall anges.

e |dentitet

Objektens identitet mot typprovat utférande och/eller mot specifikation skall anges om inte
identiteten redovisas i sarskilt intyg.

e Kontrollprocedur

Det skall framga enligt vilken procedur kontrollen har utforts (detta kontrollmoment eller annan
6verenskommen procedur).

e Matutrustning
Typ av utrustning, individnr, kalibreringsdata, etc. anges for hjalpmedel vilkas prestanda ar av
betydelse for resultatet.

e Resultat
Métvarden som skall dokumenteras enligt proceduren samt ev avvikelser skall redovisas.

Det skall framga att objektet/objekten har uppfyllt stéllda krav.

e Kontrollant
Datum och signering av ansvarig kontrollant.
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