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1 Omfattning

Detta kontrollmoment géller for vaxel- och likstrémsmatade objekt och kan genomfdras som
allkontroll eller typkontroll, beroende pa vad som specificerats i kontrollplanen.

2 Syfte

Provningen skall underséka om en produkt klarar specificerade variationer i matningsspanning
och frekvens.

3 Metod

a) Provobjektet anslutes till matningskallan med nominell spanning och frekvens enligt tekniska
specifikationer. Frekvensvariationer &r ej tillampligt for DC-matade utrustningar.

b) Frekvensen hojs till 5% Gver nominellt vérde.

¢) Med bibehallen forhajd frekvens hojs spanningen till 10% over nominellt varde.
Spanningen bibehalls i minst 5 minuter.

d) Frekvensen sénks till 5% under nominellt varde, varefter spdnningen sénks till nominellt
varde.

e) Med bibehallen sankt frekvens sanks spanningen till 15% under nominellt varde. Spanningen
bibehalls i minst 5 minuter.

f) Spanning och frekvens aterstalls till nominella vérden.

Efter sarskild 6verenskommelse med Bestéllaren far variation av frekvensen utga.

4 Acceptanskriterier
Under provning enligt punkt a-f ovan skall provobjektet fungera normalt. Stallda krav pa funktion,

stabilitet och noggrannhet skall uppfyllas. Detta skall verifieras genom okulér kontroll och
funktionsprovning.
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5 Dokumentering

Genomford kontroll skall dokumenteras med kontrollintyg, protokoll eller teknisk rapport enligt
kraven i kontrollplanen. Dokumentet kan vara gemensamt for flera kontrollmoment inom samma
kontrollplan.

Kontroll genomford som allkontroll skall redovisas till Bestéllaren med originaldokument.
Dokumentet skall som ett minimum innefatta féljande:

e Kontrollerade objekt
Produkt, beteckning, antal, tillverkningsnummer samt hanvisning till Bestéllarens order.

e Identitet / Spérbarhet

Objektens identitet gentemot typkontrollerade objekt och gentemot tillampliga specifikationer
maste specificeras om inte identiteten redovisas i sérskilt intyg (enligt KBE EP-180).

e Kontrollprocedur

Det skall framga tydligt om kontrollen har utforts enligt detta kontrollmoment eller annan
Overenskommen procedur.

e Maétutrustning
Typ av utrustning, noggrannhet, identifiering, etc, samt géllande kalibreringsdata for anvanda
hjalpmedel vilkas prestanda &r av betydelse for resultatet.

e Resultat
Det skall klart framga att objekten har uppfyllt stallda krav och acceptanskriterier.

Matvarden som skall dokumenteras enligt proceduren liksom alla avvikelser fran krav i tillampliga
specifikationer eller kontrollprocedurer skall redovisas.

e Godkannande

Provningsdatum och ansvarig kontrollant skall framga. Dokumentet skall vara granskat och
godkant enligt Tillverkarens eller laboratoriets interna QA/QC-rutiner.
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